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Artikel-Nr.: MEP-SA-00TR Ansicht 1 Ansicht 2
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Art.-Nr.: MEP-SA-006 o
1300 (vériabel bis auf 700) 737 1000 (fest) = Zu beachten: . .
Trockenbarn | Soibeckenban H Kaltwasser 10°C, max. 0,54 mmol/l CaCO' ' (max.3°dH)
JZAN 3 Durchflussmenge: min. 81/min
A N 3l elekirische Leitféhigkeit 70-1000 S/cm
HEE MindestflieBdruck:100kPa/1,0 bar vor dem Magnetventil
| &+ Maximaldruck: 500 kPa / 5,0 bar vor dem Druckminderer
2ls Abstellhahn und Feinfilter <25 m
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und wichtige Hinweise sind dem
[(Hochieistungs-Gléser-Spulaniage opfional)’ Installationsplan zu entnehment
1000 (variabel bis auf 590)
Technische Daten
Schnitt B-B Durchschubspillmaschine:
Anschluss : 400V
Anschlusswert :10,0kW, 32A
Latente Wirmeabgabe 1200 Watt/ h
sensible Wérmeabgabe :1200 Watt/ h
Potenzialausgleich :Ja
Anschluss-Wlan o/
Datenkabel i/
Warmwasseranschluss i/
Kaliwasseranschluss :1/2" Absperrhahn mit 3/4"
schlauchanschluss
Wasserablauf : DN50 HT-Rohr
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Tle R il Besteckpoliermaschine: (optional)
| Anschluss 1 230v
Anschlusswert 1 0,6kW
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